Esercizio

Programma la riga di comando G791 per l’esecuzione della “foratura su circonferenza” come di seguito indicato.

Centro della circonferenza: X0Y0

Raggio della circonferenza 25 mm

Piano inizio foro Z-10

Primo foro a 60°

Secondo foro a 150°

Terzo foro a 240°

Avanzamento in foratura 30 mm/min

Distanza di sicurezza 2 mm

Profondità dei fori dal piano inizio foro 20 mm

Sosta di 2 sec. per rottura truciolo ogni 10 mm
Spostamento tra un foro e l’altro in rettilineo
G791Z-30J-10I10Q2K20F30X0Y0 D1=3 D2=25 D3=60 D4=90 D5=0

Esempio di programma completo:
T1 [Origine

T10 [Utensile

F300S3000M13 [Avanzam. generico, nr. giri, rotaz. oraria mandrino con ref. 

Z20R [Posizionamento a quota di sicurezza in Z

G791Z-30J-10I10Q2K20F30X0Y0 D1=3 D2=25 D3=60 D4=90 D5=0 [foratura su circ.
Z20R [Allontanamento a quota di sicurezza in Z

Y200R [Allontanamento del mandrino

M30 [Fine programma

