CNC- IL TORNIO

=
-
—
—
—
—
—
=3
=
o
-
E 3
-—
=
3
=
=
-

=

Redatto da Ins. Pellini Tiziana



CNC-IL TORNIO

CONSOLE e COMANDI

SIEMENS

_i o+ ULTINO CAMBIO UTENSILE ESEGUITD IN MANUALE t9Y "

Posiz
309.026
289 .226

ACCENSIONE
POTENZA
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CNC-IL TORNIO
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TASTO “ALARM” PER VISUALIZZARE GLI
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FRECCE PER MUOVERSI; AL CENTRO
TASTO SELECT CHE PERMETTE DI

TASTO “HELP” SERVE PER ¢ SCEGLIERE TRA DIVERSE OPZIONI
CAMBIARE PROPOSTE DAL PROGRAMMA v
VISUALIZZAZIONE ACCESSO ALL
TABELLA UTENSLI TAST “INPUT” = CONFERMA

TASTO “PROGRAM” = VADO
DIRETTAMENTE ALL’ULTIMO
PROGRAMMA CHE E’ STATO APERTO

TASTO “PROGRAM MANAGER” = VADO
ALLA LISTA DEI PROGRAMMI
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CNC-IL TORNIO

PASSO VOLANTINO MQVIMENTAZIONE ASSI
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RIPRENDO
COMANDO IN CICLO START BLOCCO Assl RAFFREDDAMENTO
MANUALE ACQUA IN CICLO
v RAFFREDDAMENTO
CICLO STOP ESECUZIONE CICLO
ACQUA IN MANUALE
CON RAPIDI LIMITATI
ATTIVAZIONE VOLANTINO PER ‘&
SPOSTAMENTI PRECISI ASSI X E Z

ROTAZIONE TORRETTA IN MANUALE

COMANDO A DUE MANI. LO TENGO
PREMUTO PER FARE OPERAZIONI CON
LA PORTA APERTA
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